
」！

创街文化：持续学习， 专业糟透；勇于变革 ， 锐意创新。

绩敛文化：结果导向， 关注过程；持续优化， 责任到人。

核心价值观：以人为本， 效益优先；诚信至上，奉献社会。

企业精棉：

敢于求知的精神， 富有激情的团队精神，续而不舍的开拓精神。

经验理念：

诚实做人，诚信做事，按约定办事；您正好需要． 珑正好专业。

发展愿蟹：

努力成为国内知名环保设备集成系统的引领者！
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［分子筛转轮 l

产品特点

针对大凤量、 中低浓度voe有机废气治理 ， 分子筛转轮

是当前爆具效率、 是安全的浓缩设备。

分子筛转轮是将分子筛吸附材料附着于蜂窝状多孔载体

上制备而成的一种转轮吸附浓缩设备。 利用分子筛特殊

的晶体多孔结构可吸附voe使废气得到净化 ， 通过脱附

使得分子筛材料再生重复工｛章，废气经过10-30倍的浓缩 ，

转变为高浓度、 低凤量有机废气。

·离吸、 脱附效率 ， 使原本高凤量、 fl!;浓度的voes废气转
换成低凤量、 高浓度的废气 ， 降低眉端终处理设备的成本；

·转轮吸附voes所产生的压降极低 ， 可大大减少电力能转；

·浓缩达到10-3创膏 ， 大大缩小处理设备的规格 ， 运行成本更低；

·整体系统采用预组及模块设计 ， 具备了最小的空闭需求 ， 且

提供了持续性及无人化的镇经模式。

转轮浓缩＋CO/RCO/TO/RTO

4’ 

__, 
含voe空气

（｛匠法庭＆大凤量｝

转轮直径

(mm) 

1200 

1525 

1950 

2350 

2650 

2950 

3250 

3550 

3900 

4250 

4500 

多级泣法运量

处理凤量（Nm洲）

2 m/s 3 mis 

6200 9响。

10000 16000 

17000 26000 

26000 39000 

33000 49000 

40000 61000 

49000 74000 

59000 89000 

71000 107000 

85000 127000 

95000 142000 

4m/s 

12000 

21000 

35000 

52000 

“000 

81000 

99000 

118000 

143000 

170000 

190000 

z VOCllt嗣

问啧辙’”民罩嘻胃部E
垣再呈IUi:11创－220℃
帆－剧拖到悠血浓’
撮’『u在d比如←2SlA.
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转轮厚度

(mm) 

400/500 

400/500/600 









｜ 适用程围涂装 印刷刷刷鞋…………气…昧的

消除；针对溶剂－苯 、 甲苯 、 二审苯 、 自喜类 、 始笑、 酷类 、 自身袋、 i'!li类等VOCs0

产品概述

催化燃烧是典型的气一固徊催化反应 ， 它借助催化剂降低了反应的活化能 ， 使其在较低的起燃温度200- 300℃下避行

无焰燃烧 ， 有机物质氟化发生在固体催化剂表面 ， 同时产生CO2和H20 ， 并放出大量的热量 ， 因其氧化反应温度低 ， 所以

大大地抑制l了空气中的N2形成高温NOx。而且由于催化剂有选择性催化作 用 ， 有可能限制燃料中含氮化合物（ANH）的氧化

过程 ， 使其多数形成分子氮（N2）。

与传统的火焰燃烧相比，催化燃烧有着很大的优势

(1）起燃温度低 ， 能耗少 ， 燃烧�达稳定， 甚至到起燃温度后无需外界传热就能完成氧化反应。

(2）净化效率高， 污虽在物（如NOx及不完全燃烧产物等）的排放水平较低。

(3）适应氯浓度范回大 ， 噪音小 ， 无二次污巢 ， 且燃烧缓和 ， 运转费用低 ， 操作 管理也很方便。

催化燃烧系统主要自催化燃烧床｛由辅助加热塞、 催化窟和热交换锦组成｝、 阻火铺、 温度探测锦和相应的电动阀门 、 保

温管道组成。主要功能 是利用催化燃烧床中辅助加热锦｛燃烧机或者电加热锦）来加热生产线产生的废气 ， 使其中的有机

废气在催化剂的伟用下子280-300℃左右转化为CO2和H20并释放出大量热量。CTO催化燃烧炉对voes的去除效率可达

到98%， 热量通过热交焕错对热量再利用 ， 金属焕然锦热量回收率可达到60%， 蓄热式催化燃烧炉则热量回收效率高达95%。

CTO催化燃烧炉可直接应用与中高浓度（ 1000mg/m3-1 OOOOmg/m川的有机废气净化 ， 也可以活性炭吸脱附浓缩或者沸

石转轮浓缩银后端 ， 处理浓缩后的高浓度有机废气。

洁净宝气!II故口

的可简 我向，e J民净2气Ill脱口

转!I

设备特点

.... 

．．．．． 

CTO＋沸石转轮

工艺流程示意图

1 、 操作费用低，CTO－触在有机废气达到－定浓度肘 ， 净化
装置中的辅助加热翻不需要进行工伟 ， 节省费用；

2、 不产生氮 氧化物（NO川等二次污接；

3 、 全自动控制， 绿你管理方便；

4、 催化燃烧温度较低 ， 安全位高、 净化效率高达98%以上；

5、 蓄热式催化燃烧热量回收率可高达95%以上。
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